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ControlBox OEM

FBC Dosiereinheit Datenfernabfrage HC-Dosierung Panelbox Off-Road

v/ Passend fir alle On-Road und v Schnelle, einfache Installation

Off-Road-Anwendungen , _
v/ Aktiver Beitrag zum

v Uber 100.000 Systeme Umweltschutz

weltweit im Einsatz _
v/ Herstellerunabhéngig

v/ OEM- und Nachrist-Losung

<

Modulare, aufeinander
v Robuste Technologien abgestimmte Komponenten



Liebe Kunden, lieber Leser,

,Alles was gegen die Natur ist, hat auf die Dauer keinen Bestand.”

Mit diesen Worten von Charles Darwin I&sst sich die Wichtigkeit des Umwelt-
schutzes und dem schonenden Umgang mit den naturlichen Ressourcen auf
den Punkt bringen.

In der Politik ist ein entsprechendes Umdenken sptrbar. Die Energiebranche
erfahrt ebenfalls einen starken Wandel.

Die CPK Automotive geht nicht nur mit dieser Entwicklung, sondern ist den
entscheidenden Schritt voraus. Denn der Erhalt unserer Umwelt wird durch

die konsequente Entwicklung innovativer Technologien zur Vermeidung von S.4 CPK Automotive — Den entscheidenden Schritt voraus
Emissionen aktiv unterstitzt. Unsere elektronischen Systeme garantieren den

Erfolg der eingesetzten Abgasnachbehandlungs-Systeme. S.6 Das DYNTEsT-System schont die Umwelt und Ihr Budget
Das Ergebnis unserer Forschung und Entwicklung sind unverwechselbare

Produkte, die sich durch Innovationskraft, Anwenderfreundlichkeit, héchste S.8 Die ControlBox - Das Herzstiick des DYNTEST-Bussystems
Qualitat und Zuverlassigkeit auszeichnen. Das durchdachte Baukastensystem

unseres DYNTEST Systems, in dem unsere ControlBox das Herzsttick bildet, S. 12 Logger - Typen fiir unterschiedliche Einsatzgebiete

bietet fur alle Kundenbeduirfnisse die richtigen Komponenten.

Die auRergewshnliche Qualitat unserer Produkte wird unter anderem durch S. 14 Idle Limiter - automatischer Motorstopp
die VERT, CARB und ISO Zertifizierung bestétigt.

Mit der Zugehorigkeit zur Heinzmann Gruppe seit Oktober 2013 wurden die . o . . .
Moglichkeiten, unsere Kunden durch Technik und Vertrieb zu unterstitzen, Mit RemCo® schnell im Bild - Von ledem Ort der Welt aus

nochmals deutlich erweitert.

. _ _ _ , _ RemCo II° - Dateniiberwachung und Fernwartung
In diesem Sinne freuen wir uns auf eine partnerschaftliche Zusammenarbeit,

LiquiCat® - Steuert die Regeneration schnell und problemlos

& =)\ s N

CatFire® - Alles drin fiir die aktive Regeneration

RegFire® - Vielseitiger Leerlaufbrenner

Markus Gromer Frank Noack
Geschaftsfihrer Geschéftsfiihrer




CPK Automotive — Den entscheidenden
Schritt voraus

Fuhrpark
Testfahrzeuge

KNOW-HOW VOM MARKTFUHRER

Jeder spricht von Okologie. Wir handeln. So hat sich unser Unternehmen, das 1966
gegriindet wurde, im Laufe der Jahre immer mehr auf die Entwicklung umweltgerechter
Losungen — vorwiegend in der Fahrzeugtechnologie — spezialisiert. Schwerpunkte sind
heute Uberwachungssysteme und Steuerungen fiir die Abgasnachbehandlung.

Vor allem unser DYNTEST-System ist weltweit gefragt. Wir bieten damit eine umfassende

Losung far LKW, Busse, Bau- und Landmaschinen, die vollkommen hersteller- und sys-

temunabhéngig ist. Einfach in der Installation. Robust im Einsatz. Und besonders glinstig
im Preis.

Unsere Strategie ist klar: Konzentration auf den Bereich Nachriistung von grol3eren
Dieselmotoren. In dieser Nische kénnen wir lhnen bewéhrte Systeme bieten und fir Sie
optimale Produkte und Verfahren bis zur Marktreife entwickeln — inklusive Marketingkon-
zept und Support.

Fur Herstellung und Vertrieb des DYNTEST-Systems sorgen in Europa ausgesuchte Lizenz-
partner, Importeure und Fachbetriebe.

Anwendungen




|
d Modul IdleControl Erweiterungs-Module:

Das DYNTEST-System schont die

Diesen automatischen Motorstopp kénnen Sie Mehr Méglichkeiten
als Standalone Losung oder vorinstalliert mit der :
Umwelt und Ihr B“dgEt ControlBox verwenden. IdleControl funktioniert und geringere Kosten.

unabhangig vom Brennverfahren und ist somit fur
Diesel- und Gasmotoren gleichermalien geeignet.

\ ( ) )

EINFACH IM HANDLING UND VIELSEITIG IM EINSATZ: Modul Liquicat®

DAS DYNTesT-BUSSYSTEM ZUM a Bei dieser FBC*-Dosiereinheit fiir Additive ist alles
komplett: Das Modul ist fix und fertig vorinstalliert und

MESSEN, LOGGEN, STEUERN UND REGELN.

lasst sich sicher Gber das DYNTEST-System steuern.

as System ermoglicht die elektronische Steu- n 5 Alles i_m Blick:u .
erung und Uberwachung von Komponenten ~\ Elektrischer Fillstandsmesser, elektromagnetische
)| Dosierpumpe.

der Abgasnachbehandlung wie zum Beispiel ) |

von Dieselrul’partikelfiltern. Und zwar unabhéngig /) *FBC= Fuel borne catalyst )
d Modul RemCo®l & I

Weltweit wissen, was lauft: Die Module erlauben die

vom Motorenhersteller und -typ, Abgassystem und

Additiv. Es verbindet g; g \
globale Datentiberwachung und Fernwartung.
Entweder Uber das GSM-Netz (RemCo I°) oder per

Effizienz mit einem so
attraktiven Preis, dass

Smartphone App (RemCo II*). Modernes Datenhandling
und GPS-Uberwachung sind moglich.

Sie einen nachhaltigen
Wettbewerbsvorteil
geniellen.

I N
Modul CatFire®

Zundende Idee: Der katalytische Brenner (Diesel-
Nacheinspritzung) sorgt fir eine schnelle aktive
Regeneration des DPF*, die besonders preiswert ist.
Seine Steuerung erfolgt zuverldssig durch das DYNTEST-
System.

*DPF= Diesel Particulate filter
J

N - N Modul RegFire®
Ein Garant fiir Zuverldssigkeit. B RegFire® ist ein nachriistbarer Diesel-

Herzstiick des Systems ist ein zuverldssiges Bussystem " Brenner, der fir die Regeneration von
mit der ControlBox als zentrale Einheit. Die Elektronik ist ; Dlegelpaﬂlkglf!ltern (DPF) im Leerlauf-
fur den hértesten Einsatz konstruiert, seit Jahren ' betrieb konzipiert wurde. Durch vor-

bewshrt und absolut robust. eingestellte Parameter von Temperatur,
Druck und Drehzahl werden Langle-
bigkeit und Stabilitét fir einen sicheren
Betrieb gewahrleistet. Die Alarmlogik
der Brennersteuerung erfasst alle rele-
vanten Betriebsparameter und gewdhr-
leistet einen einwandfreien Ablauf des
Regenerationszyklus.

Temperaturanstieg
im DPF

Vorteil fir unsere Kunden: Schnelle Installation und ein
besonders flexibles System. Denn die ControlBox ist ganz
einfach durch das Bussystem um Module erweiterbar: Fir
die Additivdosierung, die aktive

Regeneration und die Datenfernabfrage.

Damit sind die Nutzer perfekt fr die Zukunft gertstet.




Die ControlBox — Das Herzstiick des

DYNTEST-Bussystems

DATENSPEICHER UND -AUSWERTUNG
PARTIKELFILTER-UBERWACHUNG
REGENERATIONSSTEUERUNG

-
Seit Jahren bewdhrt:

Die ControlBox
als zentrale Steuerung
des DYNTEST-Bus-

systems.

setzt, verursacht hohen Gegendruck. Um Scha-

den am Filter und Motor zu verhindern, mussen
schnell die richtigen GegenmaRnahmen getroffen
werden. Diese Aufgabe Gibernimmt die ControlBox.
Sie kann Gegendruck, Abgastemperatur und Dreh-
zahl sowie 7 weitere Parameter messen, loggen und
Uberwachen. Werden die eingestellten Grenzwerte
der Uberwachten Parameter Uber- oder unterschritten,
|6st sie Alarm aus: zunéchst durch Blinken und dann
durch Hupen. Zusétzlich kann sie aktive Regenera-
tions- und Alarmsysteme ansteuern.

J eder Dieselpartikelfilter, der sich mit der Zeit zu-

Neben diesem Sicherheitsaspekt bietet die
ControlBox umfangreiche Moglichkeiten der Daten-
speicherung und Datenauswertung.

»
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DYNrest ControlBox V.4

ControlBoxOEM /ControlBox

Zuverldssige Alarmierung.

Die ControlBox zeigt dem Fahrer tiber die PanelBox
standig die Werte fur Druck, Temperatur und Drehzahl
an. Damit bekommt er die Méglichkeit, bei Bedarf
aktiv einzugreifen — z. B. durch Abschalten der Addi-
tivzufuhr oder durch das Einleiten einer Regeneration.
Hierzu verflugt das System Uber zwei unabhéngige
Ausgange, welche beliebig erweiterbar sind.

Diese lassen sich Uber die PanelBox oder den Com-
puter konfigurieren. Bewdhrte Grenzwerte sind bereits
voreingestellt, sie lassen sich aber individuell an den
Motor anpassen. Entscheidend: Alle Alarme bleiben
bis zu ihrer Quittierung aktiv!

Showcase

(D':?:::izss'r SYSTEM \
BahnlLogaer
Bahnlogger
ey spey Y,
Flexibilitdt.
Spezialprogramme.

Spezialprogramme bieten Ihnen viele weitere Funktio-
nen — beispielsweise die Steuerung von Drosselklap-
pen, Additivdosiereinheiten und Brennerprozessen.
Die Programme sind bereits voreingestellt und lassen
sich einfach Uber das Ment der Anzeige-Box oder
den Computer aufrufen.

Uberwachungen.

Die ControlBox Uberwacht fortlaufend den Diesel-
partikelfilter, zeigt Fehlermeldungen im Display an
und speichert diese automatisch ab. Gut zu wissen:

Eine Software-Tastatursperre verhindert unabsichtliche
oder unbefugte Verdnderungen; der autorisierte Zugriff
ist jederzeit moglich.

Analysen.

Die ControlBox zeichnet Betriebszyklen tiber lange
Zeitrdume lickenlos auf. Damit wird sie zum wert-
vollen Analysetool — etwa um festzustellen, ob ein
Fahrzeug fur die Ausriistung mit einem Dieselpartikel-
filter geeignet ist.




- ControlBox

Das System wird sowohl im On-Road- als auch im Die ControlBox warnt, ControlBox mit IdleControl
Off-Road Bereich eingesetzt. Es wird bei Nutzfahrzeugen, s b Ii ird
, wenn s bprenziig wird. _ ,
u. a. Bussen und LKWs, Baumaschinen und Generatoren, ) Um neben den Standardfunktionen der ControlBox die
sowie auf Schiffen verwendet. Fahrzeugdaten und Daten Ihre Vorteile: Leerlaufzeiten zu reduzieren und Kraftstoff zu sparen, ist
aus dem Dieselpartikelfilter werden tberwacht, kontrol- . die automatische Motorabschaltung — DYNTEST IdleCon-
liert und geloggt. v g‘;{ me’;"‘,’,zg von Motor- und trol bestens geeignet.
riterschaden Die Zusatzfunktion kann in der ControlBox werksseitig
p seop o v/ Steuerung aktiver Regenerations- bereits vorinstalliert werden.
zifik .
Technische Spezifikation und Alarmierungssysteme
Temperatur Umgebung: — 20 - + 80° C . cpey  an
Messbereich: + 50 - 1050° C v Praxiserprobte Voreinstellungen Technische Spezifikation
Druck Messbereich: 0 - 600 mbar . . Temperatur Umgebung: — 20 - + 80° C
Toleranz: 2 % v Hohe A”tngthgllChkelt Spannungsversorgung 10 - 30V DC
Uberdruck-Sicherung: Max. 2,0 bar . . Stromstérke 50 — 250 mA (Betrieb);
Spannungsversorgung 10 - 30V DC v/ Herstellerunabhdngiger Einsatz 1 mA (Standby)
Stromstarke 150 — 170 mA (Betrieb); . . p ’ Schutzt P64
1 mA (Standby) v/ Einfache Bedienung - ‘plug and play 5peicheyrp 16 MB
Schutztyp P64 - Abmessungen 95 x 100 x 38 mm
Alarmausgénge 2 x 5 A Leistungs-High-Side-Treiber v Umf angrer ches Analy setool Elektr. Schutz gegen  Uberspannung
Uberlastsicher, BTS 436 i EMV Schutz Storfestigkeit gegen Empfang und
Eingédnge 3 (RPM, 2. Temperatur, Analog, Digital) v Da.t e’.!auswertung iber Iang e Aussenden von elektrischen
Schwingungsniveau 10 g bei Eigenfrequenz Zeitraume Signalen
Speicher 16 MB 1 . . - Varianten 12V / 24V
Abmessungen 95 % 100 x 38 mm v Kostengiinstig und duBerst flexibel Boraer g5 d
Elektr. Schutz gegen  Verpolung, Kurzschluss und erweiterbar
Uberspannung Lesen Sie mehr iiber IdleControl auf Seite 14!
EMV Schutz Storfestigkeit gegen Empfang und :
Aussenden von elektrischen Signalen
Zertifiziert nach E13 10R-039953, CE -
EN 61000-6-2: 2005
EN 61000-6-4: 2007
VERT
L CARB akzeptiert

DYNrest Analyser fiir Datenaus-
wertung e
Die ControlBox generiert Wis- |

sen, das Sie fur lange Zeit nutzen

kénnen. Ihr Speicher loggt die /f_'l\um m—\
Defaultdaten Gegendruck und —— - < ‘\
Temperatur fiir rund 900 Tage o
— und das rund um die Uhr! Mit

i
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PanelBox Off-Road

Aktuelle Anzeige von Temperatur und Gegendruck +
wassergeschitztes Display fur harten Outdoor-Ein-
satz + klare Signalausgabe durch LED-Beleuchtung +

PanelBox On-Road

Anzeige von Temperatur, Druck und Drehzahl
sowie Setup-Meni + umschaltbares und be-
leuchtetes Display + 6 Funktionstasten; davon

CPK-Terminal
Datendiagramme

NN NN NN

dem DYNTEST Analyser lassen
sich die Daten sicher auf ei- % = einfache Alarmquittierung aber Sensor. 2 mit Signalbeleuchtung und Summer.
nen Computer Ubertragen, die ’ 3
ControlBox programmieren und . - Technische Spezifikation Technische Spezifikation
die Daten schlief3lich auswer- i - Schutztyp IP67 Schutztyp P44
ten. Das Set enthélt einen Signalumsetzer mit USB- = - Abmessungen Gehduse @73 mm, ';\blﬂ‘iﬁs;’rl‘lge“ ;S% (GV?/X f’f’m”gtn )
Anschluss sowie die passende Software. Um Manipu- JTT T 7T 777 777777777777 ¥°=rd4erf;18ng”d' @ 85 mm, chnitstete esiem secie
lationen zuvorzukommen, sind alle Daten mehrfach QEe eI AT CF PR e Schnittstelle Deutsch Stecker
gesichert: Uber 2 Dateien im ACCESSDatenformat, y Spannungsversorgung Bei beiden Anzeigen tiber
Passwortschutz und automatisch generierte Dateina- = die Steuerung,
men. - o) |
< -~ \_ -




Logger - Typen fiir

( m

Das Showcase-System wurde entwickelt, um zusétzlich zu den Fahr-
zeugdaten und DPF-Werten (ControlBox) zwei NO -Werte, sowie
CAN Bus Daten (J1939) aufzuzeichnen.

Temperatur

Ein-/Ausgédnge

Speicher
Abmessungen
Elektr. Schutz gegen

Zertifkate
Einsatzmoglichkeiten

Umgebung: — 40 bis + 85° C

Spannungsversorgung 9 - 32V DC

Schutztyp P67

Schnittstellen 3 x CAN-bus (z. B. NOx-Sensor/ PM-
Sensor)
1 x RS485

8 x Inputs, 8 x Outputs, 8 x Multi 1/0’s
4 x Eingdnge Thermoelement Typ K

4 x Eingdnge PT200 Temperatursensor
32 MB (Erweiterbar bis max. 112 MB)
180 x 111x 40 mm

Verpolung, Kurzschluss und
Uberspannung

El

Implementierung von
kundenspezifischer Software z. B.
Brennersteuerung, Steuerung von SCR
Dosiersystemen, DPF Uberwachung
und Loggerfunktionalitat

Temperatur Umgebung: — 20 - + 80° C
Messbereich: + 50 - 1050° C
Druck Messbereich: O - 600 mbar
Toleranz: 2 % G—
Uberdruck-Sicherung: Max. 2,0 bar e
Spannungsversorgung 10 - 30V DC e
Schutztyp P64 :

Alarmausgénge

2 x 5 A Leistungs-High-Side-Treiber,
berlastsicher, BTS 436

Eingdnge 3 (RPM, 2. Temperatur, Analog, Digital)
Speicher 32 MB

Abmessungen 160 x 160 x 90 mm

Elektr. Schutz gegen  Verpolung, Kurzschluss und Uberspannung
EMV Schutz Storfestigkeit gegen Empfang und Aussenden

Zertifiziert nach

von elektrischen Signalen
siehe ControlBox

Der BahnLogger wird bei Eisenbahnen, Giterziigen und anderen
Schienenfahrzeugen eingesetzt. Fahrzeugdaten und Daten aus dem
Dieselpartikelfilter werden tiberwacht, kontrolliert und geloggt.

Zertifiziert nach

elektrischen Signalen
siehe ControlBox
plus EN 50155 (in Vorbereitung)

BahnlLoggear

LB SR AT . S0

Temperatur Umgebung: —20-+80°C B ok
Messbereich: +50 - 1050° C
Druck Messbereich: 0 - 600 mbar
Toleranz: 2 %
Uberdruck-Sicherung: Max. 2,0 bar
Spannungsversorgung 10 - 30 V DC
Schutztyp P64
Alarmausgénge 2 x 5 A Leistungs-High-Side-Treiber,
(iberlastsicher, BTS 436
Eingdnge 3 (RPM, 2. Temperatur, Analog, Digital)
Schwingungsniveau 10 g bei Eigenfrequenz
Speicher 16 MB
Abmessungen 175 x 80 x 55 mm
Elektr. Schutz gegen  Verpolung, Kurzschluss und Uberspannung
EMV Schutz Storfestigkeit gegen Empfang und Aussenden von




IdleControl - automatischer

Motorstopp

Zur Funktion von DYNTEST IdleControl:

Eine Countdown-Sequenz setzt ein, sobald die Feststellbremse betétigt wird. Der Fahrer wird durch ein akus-
tisches Signal darauf aufmerksam gemacht, dass der Motor in Kiirze abgeschaltet wird. Nach Erreichen der
Abschaltzeit, schaltet DYNTEST IdleControl den Motor automatisch aus.

Um sicherzustellen, dass bspw. bei sehr hohen bzw. sehr niedrigen AuRentemperaturen der Motor in Betrieb
bleibt und Heizung bzw. Klimaanlage weiterarbeiten, kann optional ein Umgebungstemperatursensor verbaut
werden. Mit dieser Option wird sichergestellt, dass die Motorabschaltung durch DYNTEST IdleControl nur bei
AuRentemperaturen innerhalb eines Bereiches von z. B. 10° C bis 27° C (dieser Temperaturbereich ist para-
metrierbar) erfolgt. Damit bleibt der Motor bei sehr niedrigen Temperaturen zum Heizen oder bei sehr hohen
Temperaturen zum Kihlen in Betrieb. Innerhalb des vorgegebenen Temperaturbereiches wird der Motor eben-
so wie die angeschlossenen Zusatzaggregate nach z. B. funf Minuten (ebenfalls parametrierbar) im Leerlauf
automatisch abgeschaltet.

Motor- und Umweltschutz.

Héufige Wartungsintervalle von Fahrzeugen und Ma-
schinen sind fir Flottenbetreiber mit hohen Kosten
verbunden. Daher wird stetig nach méglichen Einspar-
potentialen gesucht. Ein Ausloser fir die verkirzten
Wartungsintervalle sind die langen Leerlaufzeiten der
Motoren.

Um diese Leerlaufzeiten zu reduzieren, ist die
automatische Motorabschaltung bei Leerlauf — DYN-
TEST IdleControl bestens geeignet.

Durch die Abschaltung des Motors im Leerlaufbetrieb
wird Kraftstoff eingespart und die Umwelt geschont.
Der Einbau von DYNTEST IdleControl garantiert, dass
das Aggregat bei Anwendungen, wo Motoren nicht
Uber l&ngere Zeit im Leerlauf laufen durfen, automa-
tisch abgestellt wird. Dies wird durch Verordnungen
oder Gesetze zunehmend obligatorisch. Kraftstoffver-
schwendung und schédliche Abgase werden so signi-
fikant reduziert.

IdleControl spart Kosten und schont
die Umwellt.
Ihre Vorteile:

DYNTEST IdleControl funktionie_rt unabhéngi_g vom IdleControl-Modul o Senkt den Kraftstoffverbrauch
Brennverfahren und kann somit sowohl bei Diesel- . .
als auch bei Gasmotoren verbaut werden. v/ Schont den Motor und verlingert die
Das System zeichnet die Betriebsdaten und die Ab- Wartungsintervalle
schaltvorgénge auf. Die Daten ko"nnen, wie bei de_r v Fiir Gas- und Dieselmotoren geeignet
bekannten DYNTEST ControlBox, tber einen PC mit o
der CPK Terminal Software ausgelesen und analysiert v/ Schnelle Amortisation der
werden. Ebenfalls kénnen so die werksseitig voreinge- Anschaffungskosten
stell;[jen Parameter flr die Abschaltfunktion angepasst v Aktiver Beitrag zum Arbeits- und
werden. ) e Umweltschutz
Technische Spezifikation . . L
v/ Regionale Férderung maglich
v/ Kompatibel zur DYNTEST -Produktfamilie
Temperatur Umgebung: — 20 - + 80° C . .
Spannungsversorgung 10 - 30V DC v Datenlogging der Leerlaufzeiten
Stromstérke ??nfé?a;z@y()Bet”eb)? v Nachriistbar, sowie fiir die
Schutztyp IP64 Erstausriistung geeignet
Speicher 16 MB
Abmessungen 95 x 100 x 38 mm
Elektr. Schutz gegen  Uberspannung
EMV Schutz Storfestigkeit gegen Empfang und
_ Aussenden von elektrischen Signalen
parianten a2 DYNTEST IdleControl ist vielfiltig
einsetzbar
DYNTEST IdleControl kann als Stand-Alone Losung ein-
\_ ) gebaut werden. Eine Integration in die ControlBox V4

ist ebenfalls moglich!




Mit RemCo® schnell im Bild - Von jedem

Ort der Welt aus.

GLOBALE DATENFERNABFRAGE
AUS DEM DYNTEST-SYSTEM

rund um die Uhr Zugriff auf die gespeicherten

D as DYNTEST-Modul RemCo® erlaubt Ihnen
Mess- und Alarmdaten des DYNTEST-Systems.

Alarmierung, Kontrolle und
Steuerung.

Mit GPRS lassen sich die geloggten Daten auto-
matisch zu bestimmten Zeitintervallen ins Internet
Ubertragen und von Ihnen herunterladen. Schnell,
komfortabel und kostenguinstig. Damit lésst sich

eine Filtertiberwachung ganz einfach tibers GSM-
Mobilfunknetz vornehmen, das mit nahezu allen
globalen Netzanbietern kompatibel ist. Zusammen mit
der GPS-Funktion eroffnet Ihnen das DYNTEST-Modul
RemCo® viele weitere Moglichkeiten: Fahrzeugortung,
Flottenmanagement und Diebstahlsicherung.

Voraussetzung: Fir den Betrieb des DYNTEST-Moduls
RemCo® bendtigen Sie eine gewdhnliche SIM-Karte
mit Datennummer (Data_Call) und Internet-Freischal-
tung, die Sie entweder tber Ihren Mobilfunkbetreiber
oder direkt Gber uns beziehen kénnen.

Alles auf einen Blick:
v Elektronische Steuerung - Bestandteil
des DYNTEsT-Systems

v/ Gehduse mit integrierter |
GSM/GPRS/GPS Interface Card N0

v Anschluss GSM- und GPS-Antenne

v Bussplitter fiir Integration ins
DYNTEST-Bussystem

v Kabelsatz

SmbH & Co. KG

Muenster / Germany

DYNrest Modul
RemCo® - einfache
Integration in das-
DYNTEST-Bussystem.

Filterwartung per Ferndiagnose.

Ein DieselruRpartikeffilter ist immer nur so gut wie seine Uberwachung. Wenn Sie
im Notfall sofort Bescheid wissen, konnen Sie sich viel ersparen: Zeit, Nerven und
vor allem Kosten. Das DYNTEST-Modul RemCo® kann den Techniker bei kritischen
Zustanden direkt per SMS alarmieren. So ldsst sich der Schaden meist schon per
Ferndiagnose beheben. Sollte tatséchlich eine Vor-Ort-Hilfe notig sein, weil3 der
Techniker durch die vorherige Ferndiagnose schon direkt, was zu tun ist. Auch das
spart Zeit und Geld.

den Abschluss von Servicevertrdgen (Filterwartung und -instandhaltung)

Wertvoller Nebeneffekt: Das DYNTEST-Modul RemCo® kénnen Sie durch I
wirkungsvoll zur Kundenbindung einsetzen. -




RemCo®-Modul komplett

Flottenmanagement und Diebstahl-
schutz.

Wer heute einen Fuhrpark hat, muss an vieles den-
ken: Fahrzeugortung, Flottenmanagement und Dieb-
stahlschutz. Das DYNTEST-Modul RemCo® kann Sie
hier komplett untersttitzen. Und das sehr preiswert.
Denn es lauft ohne teure Software.

Die GPS-Funktion stellt die benétigten Daten zur
Fahrzeugortung und zum Flottenmanagement zur
Verfigung. Und GPRS Ubertragt die benétigten Daten
hierflr ins Internet.

Weitaus sicherer als der herkémmliche Diebstahl-
schutz: RemCo® alarmiert Sie sofort, wenn lhr Fahr-
zeug einen vorher definierten Radius verldsst.

Technische Spezifikationen

Umgebungstemperatur —20 - 70 °C
Spannungsversorgung 10 - 30 V DC

Stromstarke 150 — 170 mA (Betrieb)
Schutztyp P64

Abmessungen 95 x 100 x 38 mm
Elektrischer Schutz Verpolung, Kurzschluss

und Uberspannung
GSM-Quad-Band 850 MHz, 900 MHz,
Frequenzen 1800 MHz, 1900 MHz
GPS 12 channel

f
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RemCo® spart Zeit und Kosten
bei der Datengewinnung.
Ihre Vorteile:

v

v

Schnelle und kostengiinstige Daten-
gewinnung aus dem DYNTEST-System

Auslesen und Zugang zu geloggten
Daten - rund um die Uhr

Alarmierung iiber SMS bei
kritischen Zustdnden

Soforthilfe durch Ferndiagnose

Effizientere Vor-Ort-Hilfe durch
vorherige Ferndiagnose

Modernes Flottenmanagement
durch zusdtzliche Fahrtenliste

Bessere Kundenbindung durch
Servicevertrdge (Filterwartung und
-instandhaltung)

Schnelle Amortisation der
Anschaffungskosten

Sicheres Weblogin — Standortbestimmung
mittels GPS-Fahrtberichte und Datendownload.




Auf einen Blick:

RemCo II° - Dateniiberwachung und v Dateniibertragung und Fernwartung
durch bidirektionale Kommunikation
Fernwartung zur Nachriistung v Nachriistung von Systemen im Feld
kostengiinstig maglich
v Schnelle und einfache Installation
v/ Kompakte und robuste Technologie
Dateniiberwachung und Fernwar- v Bessere Kundenbindung durch
Servicevertrdge (Filterwartung und
tung per Smartphone App. A -instandhaltung)
RemCo II® ergénzt die DYNTEST Familie ideal. Neben ..
der Hardware, welche das DYNTEST -Bussystem zur n v Schnell:fAmo:l"tlsatlon der
Kommunikation mit der DYNTEST -ControlBox verwen- Anschaffungskosten
det, bildet die Smartphone-Applikation DYN@pp® das IP / Browser Datatransfer v/ Nutzung vorhandener
Herzstiick des RemCo II* — Systems. Kommunikationsstruktur (Smartphone)
Die verschlisselten Daten werden via Bluetooth auf v/ Fiir 10S und Android verfiigbar

das Smartphone des Anwenders Ubertragen und von
der DYN@pp® automatisch an einen Server gesendet,
wo sie zugriffsberechtigten Nutzern tiber ein Webportal
zur Verfligung stehen.

Ein groRer Vorteil ist, dass so z. B. bei Untertage-Ap-
plikationen die Daten von der ControlBox auf dem

RemCo II®

ControlBox + Display

r{"’.“.ﬁ:‘:“:&""* )

Smartphone gespeichert und von dort an den Server

gesendet werden, sobald das Smartphone Uber eine
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Parameter settings :
1

Verbindung zum Internet verflgt. Das heil3t: Die Daten (SC(;:ltroIBox)d/ t | RS485 ‘ -
stehen schon zur Auswertung bereit, wenn die Maschi- ottware upcate / '
Onlinedata  ~ =  ‘<«halwy = - - - - - - .

ne sich noch Untertage befindet. Eventuelle Aufféllig-

keiten werden frihzeitig entdeckt und entsprechende Service Office / Smartphone
MaBnahmen kénnen im Sinne einer pradiktiven Diag- CPK Terminal + sl
nose friihzeitig geplant werden. DYN@pp

RemCo II® ermdglicht neben der reinen Datenabfrage
ebenfalls den Fernzugriff sowohl auf die ControlBox,
als auch auf das RemCo II® - Modul selbst. Mit der
CPK-Terminal Software meldet sich der Nutzer Giber das
Internet an dem Server an. In einer Ubersicht werden
alle RemCo II® - Systeme angezeigt, auf die der einge-
loggte Nutzer zugriffsberechtigt ist und zu denen eine

Online data

Technische Spezifikationen

— Online data

Umgebungstemperatur —40 - 85 °C

Connected Plate #2

Verbindungsmoglichkeit besteht (d. h. ein Smartphone gEI:S;:I;E PYeroreting |9P673 2Vbe bynepp .
mit aktiver DYN@pp® ist sowohl mit einem RemCo Abmessungen 60 x 60 x 30 mm ressure (KRN moer
lI* — System, als auch mit dem Internet verbunden). =N - TR
Durch Auswahl einer Verbindung kann der Anwender J Tempersure2 (D) <

mit der CPK Terminal Software die volle Funktionalitét RS
nutzen. So kann er z. B. Parametereinstellungen &n- 2> @ o
dern, Onlinedaten anzeigen und sogar Softwareversi- stacas Output1 @

onen aus der Ferne aktualisieren. Satusouputz @ o

RemCo lI®Modul

- -




LiquiCat® - Steuert die Regeneration Alles auf einen Blick

v/ Elektronische Steuerung - Bestandteil

STEUERUNG UND SChne" und prOblemlos der DYNrest ControlBox

D 95l EREINHEIT v/ Additivtanks in zwei GréBen: ) .

FUR FBC-ADDITIVE 2,0 | bzw. 4,0 I, mit elektrischem Vielseitige

N Fiillstandmesser, Montagehalterung Programmierung.
und Aufnahme fiir die Dosierpumpe. Die Dosiereinheit ldsst sich ganz ein-
v Dosierpumpe mit 12 V DC oder 24 V DC fach und besonders vielseitig program-
mieren: Der Einspritzvorgang kann

v Kabelsatz

entweder kontinuierlich oder auch ein-
malig erfolgen. In Verbindung mit dem
Fullstandmesser lauft der Betrieb — bei

DYNTEsT-Modul LiquiCat® -

integriert im stabilen konstantem Mischungsverhéltnis von

> Kraftstoff und Additiven — dann voll-
automatisch ab. Maéglich ist aber auch
eine manuelle Erfassung der getankten
Kraftstoffmenge.

DYNTEST-Bussystem.

ist auch sein Problem: Je mehr Ruf und Asche
er zuriickhalt, umso hoher wird er belastet —
solange bis er ausfallt. AuBerdem kann der steigende
Gegendruck Schdden am Motor und den Nebenag-
gregaten verursachen. Abhilfe schafft die Reduzie-

DerVorteiI eines Dieselrul3partikelfilters (DPF)

Magnetpumpen

rung der RuBbeladung durch regelmaRigen Abbrand  Zuverldssige Regeneration. Sichere Regeneration unbeschichteter-
(Regeneration). Die Zugabe von FBC-Additiven (Fuel Borne Catalyst) Dieselrquartikelﬁlter_

kann die Ztindtemperatur von RuR betréchtlich senken:
Elektronische Steuerung. von normalerweise 650 °C auf ca. 350 °C. Wird diese Ihre Vorteile:

niedrige Temperatur fur 1-2 Minuten erreicht, erfolgt die
Regeneration vollautomatisch aufgrund einer gleichmé-
Rigen Verteilung des Katalysators im Rull — und das in v
weniger als finf Minuten. Bei Spezialfahrzeugen, wie
zum Beispiel Staplern oder Mullfahrzeugen, muss die
Abgastemperatur fir die Regeneration dagegen erhoht
werden. Das gelingt problemlos mit dem DYNTEST-
Modul CatFire®.

Die Steuerung des DYNTEST-Moduls LiquiCat®, Be-
standteil der DYNTEST ControlBox, regelt diese Rege-
neration perfekt. Seine Sensorik ist in das bewahrte
DYNTEST-Bussystem integriert und kontrolliert die
Dosierung des Additivs. Beim Erreichen kritischer
Werte meldet es sich mit optischen und akustischen
Warnsignalen.

Zuverldssige elektronische Steuerung
Integriert in das bewdhrte DYN71esT-Bussystem
Vielseitig im Einsatz

Preiswerte Losung

Einfache Installation und Bedienung

S XXX

Problemlose Programmierung




CatFire® - Alles drin fiir die

aktive Regeneration.

AKTIVE REGENERATION FUR
DIESELPARTIKELFILTER MIT DOC*

ktive Regenerationssysteme sind unum-
Agénglich, wenn die Abgastemperatur nicht

ausreichend ist — zum Beispiel bei Bussen,
Mullfahrzeugen und Gabelstaplern. Ein klassi-
scher Flammbrenner kann wegen seines hohen

Energiebedarfs die Regeneration jedoch nurim
Leerlauf — und nicht im Vollstrom — durchfthren.

Motorunabhdingig im Einsatz.

Das DYNTEST-Modul CatFire® wurde ftr den Ein-
satz unter allen Betriebsbedingungen entwickelt.
Und zwar so intelligent, dass die Dieselnachein-
spritzung fur Dieselpartikelfilter und Additivsys-
teme vom Motormanagement vollstandig un-
abhéngig ist. Bei CatFire® ist noch mehr drin: Es
Uberzeugt durch schnellen Einbau und glinstigen
Preis.

Passt perfekt ins DYNTEST-
Bussystem.

CatFire® integriert sich optimal in das bewahrte
DYNTEST-Bussystem. Dieses tiberwacht laufend
eine ganze Reihe von Parametern, wie z. B. Tem-
peratur und Gegendruck, und kann bei Bedarf
die Regeneration rasch einleiten. Hierbei gelangt
zerstaubter Dieselkraftstoff mit dem Abgasstrom
zum Oxydations-Katalysator (DOC¥), wo er
katalytisch verbrennt. Auf diese Weise steigt die

Alles auf einen Blick:

v

AR N

Elektronische Steuerung -
Bestandteil der DYNrest ControlBox

Pumpengehduse mit Anschliissen
fiir die Saug- und Druckleitung

Saug- und Druckleitung

Anschluss Einspritzleitung mit
Diisenhalter

Einspritzdiise
Kabelsatz

Geriistet fiir alle Anforderungen.

CatFire® verbindet Sicherheit mit Vielseitigkeit. So kann
das Modul die Temperatur vor dem DPF auf ganz
unterschiedlich hohe Werte anheben: zum Beispiel
auf 400 °C bei Systemen mit Additiven — wie beim
Modul LiquiCat®. Bei Filtern ohne Beschichtung ist
auch eine Erhohung auf 550 °C, der Zindtemperatur
von Ruf, moglich.

Part No.: 20975 GPK Automotive

R

Abgastemperatur auf einen zuvor eingestellten
Wert an. Die Starttemperatur der katalytischen
Verbrennung von z. B. 200 °C st abhangig von
der Beschichtung des DOC. Die Bedienung ist
spielend einfach und Ubersichtlich.

*DOC = Diesel oxidation catalyst

CatFire v2°

Fuel-Return-Line Pressure Pipe
(Diesel Ricklauf) (Druckleitung)
http://www.cpk-automotive.com

Temperaturerhohung
im DOC

Dieselnacheinspritzung fiir
unbeschichtete und beschichtete
Filter und Additivsysteme.

Ihre Vorteile:

v/ Regeneration unter allen
Betriebsbedingungen

Unabhdngig vom Motorenhersteller
Hohe Zuverldssigkeit

Steuerung durch intelligentes Bussystem
Robust und universell im Einsatz
Giinstig im Preis

‘Plug and Play’ Installation
Ubersichtliches Design

AN NI NI N N N NI N

Sinnvolle Ergdnzung durch weitere
Module

Technische Spezifikationen

Spannungsversorgung 24 V DC
Stromstarke 8 A (Betrieb max.);
1 mA (Stand-By)
Varianten der System-
leistung CatFire: 12 kw
20 kw
30 kw
40 kw
Stromverbrauch 45 W
Verbrauch < 1 9% des gesamten
Kraftstoffverbrauchs
Abmessungen 115X 75 x 50 mm
Gewicht 1,3 kg
Schutztyp IP64
Kabelsatz wasser- und olresistent




Vorteile auf einen Blick:
ControlBox OEM
v/ Zuverldssiger und sicherer Betrieb

-

s v/ Schnelles und effektives
‘vﬁ : Temperaturmanagement

RegFire® — DPF Regeneration

L]

nachriistbarer Leerlaufbrenner

v/ Kompaktes und robustes Design

AN

Bewdihrte Komponenten

ZIELE UND RANDBEDIN- v AuBerst kostengiinstig als Modul der

GUNGEN FUR DEN BETRIEB Spanmungeversorgung 5 Ve e DYNfEST Produktfamilie
In zahlreichen Anwendungen reichen die Abgas- x:)hutlart 112607 140 -
temperaturen .nICht aus, um Abg.asne.]Chbehand_ EMT\T/\eSSUngn El—Zértiﬁkgt in ILTJI;Tz]e verftigbar
lungstechnologien wie Dieselpartikelfilter (DPF)
oder SCR-Systeme (Selective Catalytic Reduction)
effektiv und zuverldssig zu betreiben. Oftmals ist - =
ein einfacher Brenner geeignet, um ein Abgasnach- ;
behandlungssystem ing deﬁw Temperaturbegreich zu Aufbau und Funktionen
betreiben, in dem es optimal wirken kann. DYNTEST Das RegFire® Brennersystem besteht aus:
RegFire® wurde fur solch herausfordernde Anwen- ) i
dungen entwickelt. Der nachristbare Dieselbrenner Regenerationstemperatur: 400-600 °C v/ Brennermodul mit elektronisch .
ist fur die DPF-Regeneration im Motorleerlauf aus- Varianten: 12V; 24V gesteuertem Verdampfer und spezieller
gelegt. Aber auch SCR-Systeme kénnen hiermit im Leistung: ca. 15 kW; Long-Life Gliihkerze
Lgerlauf agf Betrie.bstemperatur gehalten werden. Luftvefrbrauch_: max. 15 IN/min; v Dosierpumpe fiir Diesel-Kraftstoff
Die thermische Leistung des RegFire®-Moduls be- Elektrische Leistungsaufnahme:  max. 450 W; . L
tragt etwa 15 kW. Das System ist an Diesel-Motoren Abmessungen: v Luftpumpe zum Spiilen und fiir die
bis ca. 100 kW Nennleistung einsetzbar. - Rohrdurchmesser: 101 mm Verdampfung
|~ Lange: 200 mm v zwei Temperatursensoren fiir die
Gewicht: 4718 Uberwachung und Regelung des
. } } Ubliche Betriebsdauer: ca. 15 min. alle 8h Brennvoraands
RegFire® auf einen Blick: Temperatursensoren: 2 gang
Kraftstoff: Diesel EN 590 v/ DYNTEST ControlBox OEM, CPK's
v/ Manueller Start Zeit bis zur max. Temperatur: 30s (von Dosierung Diesel neuer Plattform fiir die Steuerung und
v Regeneration im Leerlauf bis 600°C Flammentemp.) Datenerfassung
. . Zeit vor Brennerstart: <2 min (abhéngig von den - -
v/ Automatischer Stopp der Regener ation eingestellten Parametern) Temperatur (C) / Druck (mbar) Drehzahi (rpm)
v lntegrierte Diagnose max. Motorleistung: 100 kw ™ \ - ;EED
BO0F - = - Flos= - - g - - fie < < e L o B i B S S -
v Kundenspezifische Grundeinstellungen PID-geregelte Kraftstoffpumpe " [ ] \] | ’ | o
(Option) Das Brenner Modul ist wartungsfrei amn ?EE
\_ ) s | .. ‘[ J 4. L
_— | | 1T :
Der als geschlossener Regelkreis ausgefiihrte Con-  den Leerlauf und startet RegFire® manuell. Dies kann z. B. . U \U %l Al A i
troller von RegFire® liefert — in Abhdngigkeit vom  einmal téglich, alle acht Stunden, am Schichtende... oder i v
Temperatursensor, der vor der Abgasnachbehand-  einfach, wenn das bewéhrte DYNTEST-System dies anfor- f f (f & w_s? dcﬂ,? 4_;‘? @s? ﬁ
lung positioniert ist — genau die richtige Heizleis-  dert, erfolgen. Nach einer anpassbaren Dauer, die v. a. S S I S S R
tung fur die jeweilige Anwendung. Das kompakte,  von der Dimension der Abgasnachbehandlung abhéngig gﬁ ;‘5 35 5}5 3‘5 35 §§ 35 3}5
gerade Design in doppelwandiger Ausfihrung ver- ist, stoppt der Brennvorgang automatisch. st (g /26t (s
mindert Wérmeverluste bei minimaler Anforderung ~ Das System passt insbesondere zu Anwendungen, die \ 7
an den Bauraum. Die Bedienung von RegFire® ist ~ mit sehr niedrigen Abgastemperaturen betrieben werden. Die voreingestellten Betriebsparameter gewdhr-  System fortlaufend tber mehr als 500 Brenn-
denkbar einfach: Wann immer es in den Arbeitspro-  Selbstverstandlich ist RegFire® kompatibel zur DYNTEST- leisten einen dauerhaften, stabilen und sicheren  zyklen betrieben, was mehr als 4.000 Betriebs-

zess passt, versetzt der Bediener die Maschine in  Produktfamilie der CPK Automotive. Betrieb. Im Rahmen der Validierung wurde das  stunden im Realbetrieb entspricht.




Zusammenarbeit mit fiihrenden Vertriebspartnern in Asien, sowie in den USA,
Kanada und in vielen europdischen Ldndern.

Haben Sie Fragen oder Wiinsche?
Bitte kontaktieren Sie uns.

CPK Automotive GmbH & Co. KG

GildenstraRe 4c
D-48157 Muenster

\C/P K Automotive Tel.: +49 251 777 969 0

Fax: +49 251 777 969 50
Member of the Heinzmann Group info@cpk-automotive.com

www.cpk-automotive.com
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